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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Aufbrin- 
gen eines im Ouerschnitt im wesenttichen U-formigen. zwi- 
schen seinen durch seine Obenwand verbundenen Setlen- 
wdnden und einem mittleren Trennfinger Fuhrungskanale 
bildenden Schiebers auf VerschluOleisten eines Profilleisten- 
verschlusses, bei ¥velchem der Schieber in seiner Wirkstel- 
lung auf den VerschluBtetsten ritttings aufsitzt urxj mit an den 
Innenflachen seiner Seitenwande und/oder am Trennfinger 
angebrachten Vorsprungen unter im Bereich der VerschluBlei- 
sten verfaufende Schultem greift und bei weichem der Schie- 
ber von oben auf die VerschtuBleisten unter elastischem 
Aufweiten seiner Seitenwdnde gleitend aufgeschoben vvird. 
Es ist der Zweck der Erfindung, ein Verfahren dteser Gattung 
derart zu verbessern. daB ein groOerer und stabilerer Schie- 
ber von oben her auf automatisch endverschvvetBte Profillei- 
stenverschlOsse von Hand aufgesetzt werden kann. Zu die- 
sem Zweck wird zun^st eine der beiden VerschhiBleisien 
eines unter Biklung einer Abflachung endverschweiBten Ver- 
schlusses nahe der EndverschweiBung gegenuber den ande- 
ren VerschluBleisten derart verschoben. daB der VerschiuB 
sich auf einem Teilabschnitt dffnet und wird anschlieBend ein 
aufgeweiteter Schieber unter Schrdgsteltung gegenuber den 
VerschtuBJeisten mit seinem hinteren Ende auf die abge- 
flachte EndverschweiBung aufgesetzt. danach mit seinem 
Trennfinger in den gedffneten Teilabschnitt des Verschlusses 
abgesenkt sowie auf die VerschluBleisten aufgesetzt und 
abschtieBend in SchlieBnchtung des Verschlusses verscho- 
ben. (3208 245) 
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Verfahren zum Aufbringen eines im Querschnitt im wesentlichen 
U-fdrmigen, zwischen seinen durch eine Oberwand verbundenen 
Seitenwanden und einem mittleren Trennfinger Fuhrungskanale 
bildenden Schiebers auf verschluBleisten eines Prof illeistert- 
verschlusses, bei welchem der Schieber in seiner Wirkstelluhg 
auf den VerschluBleisten rittlings aufsitzt und mit an deti 
Innenflachen seiner Seitenwande und/oder am Trennfinger ange- 
brachten Vorspriingen unter im Bereich der VerschluBleisten 
verlaufende Schultern greift und bei welchem der Schieber von 
oben auf die VerschluBleisten unter elastischem Aufweiten 
seiner Seitenwande gl^itend aufgeschoben wird, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB zunachst eine der beiden 
VerschluBleisten eines unter Bildung einer Abflachung end- 
verschweiBten Verschlusses nahe der EndverschweiBung gegenuber 
dem anderen VerschluBleisten derart verschoben wird, daB der 
VerschluB sich auf einem Teilabschnitt off net, und daB an- 
schlieBend ein aufgeweiteter Schieber unter Schragstellung 
gegenuber den VerschluBleisten mit seinem hinteren Ende auf 
die abgeflachte EndverschweiBung aufgesetzt, dann mit seinem 
Trennfinger in den geoffneten Teilabschnitt des Verschlusses 
abgesenkt sowie auf die VerschluBleisten aufgesetzt und ab- 
schlieBend in SchlieBrichtung des Verschlusses verschoben wird. 

Schieber zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , daB auf seiner Oberwand (6) zwei 
Aufweitlappen (21,22) angespritzt sind. 
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Schieber nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Aufweitlappen (21,22) mit ciner Griffroulde ausgebildet sind. 

Schieber nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein gemeinsamer, hinterer Fuhrungskanal (12) entsprechend 
einer Abflachung (19) des maschinell endverschweiBten Ver- 
schlusses verengt ist. 

Schieber nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Trennfinger (9) nach unten verlangert ist. 

Einrichtung zum Durchfuhren des Verf ahrens nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB sie als Zange (24) ausgebildet 
ist, deren Aufweitarme (25/26) an ihren Enden nach innen ab- 
gewinkelte Vorsprunge (27,28) aufweisen, die in Aufweitlappen 
(21 ',22') des Schiebers angeordneten Nuten (39,40) angepaSt 
sind. 

Einrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB sie als Fuhrungsschiene (29) mit 
zwei sich verengenden Fuhrungsleisten (30,31) ausgebildet ist. 

Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Fuhrungsleisten (30,31) durch Winkelschienen gebildet 

sind . 

VerschluB zum Durchfuhren des Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die ineinandergre if enden Haken 
und Nuten (32,33) der VerschluBleisten (3,4) unter Beibe- 
haltung einer ausreichenden Verhakung mit reichenlichem, gegen- 
seitigem Spiel geformt sind und daB die VerschluBleisten 
(3,4) an ihren Kopfteilen mit Abschragungen (34 bis 37) ver- 
sehen sind. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Aufbringen 
eines Schiebers auf VerschluBleisten eines Prof illeistenver- 
schlusses nach dem Gattungsbegrif f des Patentanspruchs 1* 
Die Erfindung befaBt sich ferner mit einem Schieber sowie. 
einer Einrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens. 

Bei dem bekannten, gattungsgemaBen Verfahren werden die 
VerschluBleisten an der Schieberauf setzstelle winkelmaBig 
entsprechend den Schieber-Fiihrungskanalen ausgerichtet ge- 
halten und wird der Schieber von oben auf die VerschluBleisten 
unter elastischem Aufspreizen seiner Seitenwande durch die 
VerschluBleisten gleitend aufgeschoben (DE-PS 1 632 574) . 
Der Schieber wird dabei entweder von Hand oder aber vorzugs- 
weise mittels einer automatischen Einrichtung aufgesetzt. 
In der Praxis wird das Verfahren ausschlieBlich mittels einer 
automatischen Einrichtung durchgef iihrt^ Um unter elastischem 
Aufspreizen aufschiebbar zu sein, muB der Schieber klein und 
mit elastisch auf spreizbaren Seitenwanden ausgefiihrt sein. 
Es besteht inf olgedessen die Gefahr, daB der Schieber^ ins- 
besondere bei VerschluBbandern mit flacher EndverschweiBung , 
liber das VerschluBende hinausgefuhrt und unter widrigen 
Umstanden sogar wahrend des Transportes verlorengeht • Diese 
Gefahr ist umso groBer, wenn die EndverschweiBung zu kurz 
geraten ist und der Schieber inf olgedessen uber das Ende 
der VerschluBbander iibersteht. Es kommt hinzu, daB der Automat 
zur Durchfiihrung des Verfahrens aufwendig und teuer ist. 

Es ist daher verstandlich, daB das Aufbringen der Schieber 
auf VerschluBleisten einschlagiger Prof illeistenverschliisse 
auch heute noch wie schon urspriinglich von Hand in Heimarbeit 
durchgefiihrt wird. Das Aufbringen auf den mit einem Profil- 
leistenverschluB versehenen Beutel erfolgt dabei derart, daB 
der Schieber in Richtung der VerschluBleisten von einem Ende 
her aufgeschoben wird. Um ein Herausschieben des Schiebers 
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wShrend des Gebrauchs zu verhindern, werden nach dem Einsetzen 
an den Enden der VerschluBleisten zwei Endklanunern von der 
Seite her aufgesteckt. Urn ein Abziehen des Schiebers nach oben 
zu verhindern, ist der Trennfinger an seinem unteren Ende 
beidseitig mit einer breiten und langen Stiitzflache ausge- 
bildet. Dieses bekannte manuelle Verfahren hat den Nachteil, 
daB der Prof illeistenverschluB nicht automatisch endver- 
schweiBt werden kann und daB die Heimarbeit durch die Material- 
und Montagekosten fur die Endklanunern verteuert wird. 

Daneben sind weitere maschinelle Verfahren bekanntgeworden, 
die darauf beruhen, einen gegeniiber der DE-PS 1 632 574 
groBeren und stabileren Schieber unter maschinellem Aufspreizen 
seiner Seitenwande aufzusetzen. Das sog- Bud-Verf ahren ist 
wieder aufgegeben worden^ weil der Automat nicht f unktionierte 
und infolgedessen kein Automat verkauft werden konnte. Gegen- 
stand der alteren Patentanmeldung P 31 36 075.0 ist eine 
Vorrichtung zum maschinellen Auf setzen von Schiebern auf 
VerschluBbander, wobei die Schieber auf ihren Oberwanden 
mit Spreizlappen versehen sind, die beim maschinellen Zu- 
sammendrucken das.Offnen des Schiebers herbeif iihren. Die 
Schieber werden in am Umfang eines von einem Motor schritt- 
weise gedrehten Rotors angeordnete Aufnahmen eingesetzt. 
Zwischen dem Umfang des Rotors und einem gebogenen Stator 
ist ein Zwischenraum ausgespart, der, in Drehrichtung des 
Rotors gesehen, allmahlich immer enger wird. Infolge der 
Abstiitzung des jeweiligen Schieberendes an den Stator offnet 
sich der Schieber allmahlich, bis er an dem Verschlufiband 
angekommen ist. An dieser Stelle schlieBt er sich wieder 
elastisch. Derartige Automaten sind nicht nur in der An- 
schaffung, sondern insbesondere auch in ihrer Spezialisten 
erfordernden, technischen Uberwachung aufwendig. Zudem er- 
fordern sie langc Einrichtungs- und Standzeiten. 
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Der Erfindung liegt diesem Stand der Technik gegenuber die 
Aufgabe zugrunde, die bekannten Verfahren derart zu ver- 
bessern, daB ein groBerer und stabilerer Schieber von oben 
her auf automatisch endverschweiBte Prof illeistenverschlusse 
von Hand aufgesetzt werden kann. Die Losung dieser Aufgabe 
besteht in den kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs 1 • 
Die Vorteile des erf indungsgemaBen Verfahrens sind folgende: 
Es entf alien hohe Investitionskosten fur Maschinen, die mog- 
licherweise nicht ausgelastet werden konnen und viele Storungs- 
quellen aufweisen. Inf olgedessen kann auch qualif iziertes 
Personal eingespart werden, welches*Aie bekannten Automaten 
standig zur Storungsbeseitigung erforderlich ist. Die Kosten 
filr die Heimarbeit sind dadurch schon ausgeglichen. Das er- 
f indungsgeraafle Verfahren ist aber auch wirtschaf tlicher als 
das Verfahren der DE-PS 1 632 574. Die gemaB diesem bekannten 
Verfahren hergestellten Beutel mussen namlich wegen Produktions- 
unsicherheiten Stuck fur Stiick einer Extra-Kontrolle in 
Heimarbeit unterworfen werden. Die Kosten fur die Montage 
des Schiebers in Heimarbeit ubersteigen die Kosten fiir die 
Extra-Kontrolle in Heimarbeit nicht. Da in dem erfindungs- 
gemaBen Verfahren groBere und stabilere Schieber aufgesetzt 
werden konnen, sind gleichzeitig die eingangs geschilderten 
Nachteile des bekannten Verfahrens vermieden. 

Das erf indungsgemaBe Verfahren ist erst dadurch ermoglicht 
worden, daB gleichzeitig der Schieber und das VerschluBband 
gemaB den Unteranspriichen erf indungsf unktionell angepaBt worden 
sind und daB vereinfachte Einr ichtungen zum Durchfuhren des 
erf indungsgemaBen Verfahrens entwickelt worden sind, wie sie 
gleichfalls aus den Unteranspriichen ersichtlich sind. 

Die Erfindung ist in der nachstehenden Beschreibung anhand 
der Zeichnung beispielhaft erlSutert. In der Zeichnung zeigen: 
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Fig. 1 eine schaubildliche Ansicht des erfindungs- 
gemaB ausgebildeten Schiebers von der Trenn- 
fingerseite her gesehen; 

Fig. 2 einen Schnitt durch eine abgewandelte Aus- 
fiihrungsform eines Schiebers nach Fig. 1 
sowie erf indungsgemaBe VerschluBbander mit 
VerschluBleisten ; 

Fig. 3 eine schaubildliche Ansicht auf das vom 

Trennfinger abgev/endeteEnde eines Schiebers 
in einer weiteren, abgewandelten Ausfuhrungs- 
form' vor dem Aufsetzen auf einen Beutel, 
welcher bereits dem ersten erf indungsgemaBen 
Verfahrensschritt unterworfen worden ist; 

Fig. 4 eine schaubildliche Ansicht eines erf indungs- 
gemaBen Schiebers in der Ausf uhrungsf orm geinaB 
Fig. 3 von der Trennf ingerseite her gesehen; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine Einrichtung zum Auf- 
bringen des Schiebers, der im Schnitt und in 
aufgeweitetem Zustand dargestellt ist; 

Fig- 6 einen Schnitt durch eine abgewandelte Aus- 

f uhrungsf orm einer Einrichtung zum Aufbringen 
des Schiebers, wobei die Einrichtung und der 
Schieber geschnitten dargestellt sind, und 

Fig. 7 eine schematische Draufsicht auf eine abge- 
wandelte Einrichtung zum Aufbringen der Schieber, 
wobei die Schieber im Schnitt dargestellt sind. 
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Die VerschluBbander 1,2 sind, wic aus Fig. 2 ersichtlich, 
mit VerschluBleisten 3, 4 versehen. Die VerschluBleiste 3 
ist mit dera VerschluBband 1 unter Belassung eines Spaltes 5 
zwischen dem VerschluBband 1 und dem Rucken der VerschluB- 
leiste 3 ausgebildet. Die Haken 32 und die Nuten 33 - jede 
VerschluBleiste 3, 4 weist zwei Haken 32 und zwei Nuten 33 
auf - sind unter Beibehaltung einer ausreichenden Verhakung 
mit reichlichem gegenseitigem Spiel geformt. An ihren 
Kopfteilen sind die VerschluBleisten 3,4 niit Abschragungen 
34,35,36,37 versehen. 

Der Schieber ist in samtlichen Ausf uhrungsf ormen mit einer 
Oberwand 6, zwei Seitenwanden 7,8 und einem Trennfinger 9 
ausgebildet. Der Trennfinger 9 ist nach unten uber die 
Seitenwande 7,8 hinaus verlangert. Die Seitenwande 7,8 sind 
init Griff auf rauhungen 23 versehen. Auf der Trennfinger seite 
besitzen die Schieber zwei vordere Fahr,ungskanale 10, 11 
und auf der gegenUberliegenden Seite einen gemeinsamen, 
hinteren Fuhrungskanal 12, der entsprechend einer Abflachung 
19 des maschinell endverschweiBten verschlusses derart ver- 
engt ist, daB der Schieber in seiner aus Fig. 3 ersichtlichen 
Schragstellung einerseits von Hand aufgesetzt werden kann, 
andererseits aber auch nach dem Aufsetzen in einer ausreichend 
Klemmverbindung mit dem Beutel 38 verbleibt. Die Fuhrungs- 
kanale 10, 11 und 12 sind mit Vorsprungen 13, 14, 15, 16 
versehen, welche die Schultern 17, 18 der VerschluBleisten 
3,4 der VerschluBbander 1, 2 untergreif en . In Fig. 3 ist 
noch die teilweise Offnung 20 des Verschlusses dargestellt, 
welche durch den ersten Verf ahrensschritt des Kennzeichens 
des Patentanspruchs 1 herbeigef uhrt wird. 

Der Schieber in der Ausfuhrungsf orm nach Fig. 1 ist mit 
Spreizlappen 21, 22 ausgerustet. Diese kSnnen mit nicht 
dargestellten langsverlauf enden Griffmulden versehen sein, 
um das Aufspalten von Hand zu erleichtern. 
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Die abgewandelte, aus den Fig- 3, 4, 5 und 6, 7 ersicht- 
liche Ausfuhrungsform eines Schiebers ist mit nach auBen 
abgewinkelten Auf weitlappen 21'^ 22* ausgeriistet, wodurch 
Nuten 39, 40 gebildet sind. In diese Nuten greift, wie in 
Fig. 5 dargestellt, eine Zange 24 rait nach innen abgewinkelten 
Vorsprlingen 27, 28 ein, die an den Auf weitrahmen 25, 26 
der Zange 24 ausgebildet sind. Wie sich aus den Fig. 3 und 
4 ergibt, konnen die Auf weitlappen 21', 22' kurzer als der 
Schieber ausgebildet sein. 

Die in den Fig. 6 und 7 dargestellte, abgewandelte Einrichtung 
zur Durchfiihrung des erf indungsgemaBen Verfahrens ist als 
Fuhrungsschiene 29 mit Fuhrungsleisten 30, 31 ausgebildet. 
Die lichte Weite zwischen den Fuhrungsleisten 30, 31 ist, 
wie sich aus Fig. 7 ergibt, derart verengt, daB ein mit den 
Auf weitlappen 21 * , 22' eingesetzter Schieber mit seinen 
Seitenwanden 7, 8 aufweitbar ist, so daB die VerschluBleisten ' 
3, 4 eines Beutels ohne Schwierigkeiten in die Fiihrungskanale 
10 bis 12 des Schiebers einfiihrbar sind. 

Zur Durchfuhrung des Verfahrens sind selbstverstandlich auch 
VerschluBleisten mit nur de einem Haken und einer Nut geeignet. 
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